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Tolerancje wykonania 

obwodów drukowanych



STD-1 w1


1. Tolerancja położenia warstw

Sposób bazowania
Dopuszczalne przesunięcie

Mozaika miedzi względem owiertu
± 0.15 mm

Soldermaska  względem warstwy miedzi
± 0.10 mm

Opis względem owiertu
± 0.30 mm

Maska zrywalna względem owiertu
± 0.30 mm

Pasta węglowa względem owiertu
± 0.30 mm

2. Grubość i tolerancja laminatu  (z folia miedzianą, bez metalizacji, soldermaski i cynowania)

Grubość laminatu
Tolerancja grubości laminatu

0.6 mm
± 0.08

0.8 mm
± 0.10

1.0 mm
± 0.12

1.2 mm
± 0.13

1.5 mm
± 0.14

1.6 mm
± 0.14

2.0 mm
± 0.20

2.4 mm
± 0.24

3. Grubości innych warstw 

Warstwa
Grubość warstwy

Maska na płytkach jednostronnych 
 0.02 – 0.08  mm  zależnie od technologii

Maska na płytkach dwustronnych 
 0.04 – 0.16  mm  zależnie od technologii

Metalizacja na płytkach dwustronnych z końcową grubością miedzi 35/35 mikrometrów
20 – 30 μm dla każdej ze stron

Metalizacja na płytkach dwustronnych z końcową grubością miedzi 70/70 mikrometrów
30 – 50 μm dla każdej ze stron

Cynowanie na płytkach jednostronnych
20 – 50 μm 

Cynowanie na płytkach dwustronnych
40 – 100 μm 

4. Tolerancje średnicy otworów

Średnica nominalna otworów D
Tolerancja

0.3  <  D  <=  1.0 mm
+ 0.05   - 0.05mm

1.0  <  D  <=  4.0 mm
+ 0.10   - 0.05 mm

D  > 4 mm
+ 0.15   - 0.05 mm

5. Tolerancje wymiarów zewnętrznych ciętych

Długość cięcia L
Tolerancja

L <= 150 mm
±  0.15 mm

150 mm <  L <=  350 mm
±  0.20 mm

350 mm <  L <=  500 mm
±  0.25 mm

L >  500 mm
±  0.30 mm

5. Tolerancje wymiarów zewnętrznych rycowanych (po rozłamaniu)

Długość rycowania L
Tolerancja

L <= 300 mm
±  0.20 mm

L >  300 mm
±  0.30 mm

7. Inne parametry rycowania

Mierzony parametr
Dopuszczalna wartość

Szerokość rycy 
<=  0.6 mm 

Przesunięcie rycy względem 

położenia nominalnego
±  0.2 mm

Przesunięcie między dolną i górną rycą  
±  0.1 mm

8. Głębokość rycowania

Grubość laminatu
Głębokość rycowania

(z góry i z dołu)
Grubość pozostałego materiału

0.6 mm
0.15 mm
0.25 + 0.1 mm

0.8 mm
0.25 mm
0.3 + 0.1 mm

1.0 mm
0.3 mm
0.4 ± 0.1 mm

1.2 mm
0.4 mm
0.45 ± 0.1 mm

1.5 mm
0.5 mm
0.5 ± 0.1 mm

1.6 mm
0.55 mm
0.5 ± 0.1 mm

2.0 mm
0.7 mm
0.6 ± 0.1 mm

2.4 mm
0.85 mm
0.7 ± 0.1 mm

9. Tolerancje wymiarów frezowanych 

Rodzaj wymiaru
Wartość nominalna X
Tolerancja





Średnica otworów lub

 wymiar wewnętrzny
( 3mm
± 0.12 mm


3 mm <  X  ( 10 mm
± 0.15 mm


10 mm <  X  ( 18 mm
± 0.21 mm


18 mm  < X  
± 0.26 mm

Średnica zewnętrzna lub 

wymiar zewnętrzny
( 3mm
± 0.12 mm


3 mm <  X  ( 10 mm
± 0.15 mm


10 mm <  X  ( 18 mm
± 0.21 mm


18 mm  < X  
± 0.26 mm

UWAGA: Odstępstwa od parametrów podanych w dokumencie są możliwe każdorazowo po uzgodnieniu z Działem Obsługi Klienta.
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